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(57) Abstract: The invention relates to a device for finishing the steel edge of a ski (1). Said device comprises at least one grinding 
device (16), constituted of a pot-shaped grinding disk (18), driven by a motor (17) and having a rotational axis that runs at an angle 
to the direction of advance (10), a pedestal (15) disposed on an approach carriage (9), which has oscillating axis (b) for the grinding 
device (16) that runs at an angle to the direction of advance (10) and perpendicular to the rotational axis of the grinding disk (18). 
The device also comprises a guide (8) for the approach carriage (9), which is mounted in a cross-carriage (6) that can be displaced 
at an angle to the direction of advance (10) in a manner so as to be rotatable about an axis (a) that runs in the direction of advance, 
fv| and an adjusting device for adjusting the relative position of the guide (8) of the approach carriage (9). In order to allow for an 
advantageous finishing of the steel edge, the adjusting device for the relative position of the guide (8) of the approach carriage (9) is 
O provided with an actuating drive (11) that can be controlled using a control device depending on the position of the grinding process 
If) relative to the length of the ski. 
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^ (57) Zusammenfassung: Es wird eine Vorrichtung zumNachbearbeiten einer StahJkante eines Skis (1) mit wenigstens einer Schlei- 

Ofeinrichtung (16) aus einer von einem Motor (17) angetriebenen, topfformige Schleifscheibe (18) mitquerzur Vorschubrichtung (10) 
verlaufender Drehachse, mit einem auf einem Anstellschlitten (9) angeordneten Lagerbock (15), der eine quer zur 
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Vorschubrichtung (10) und senkrecht zu Drehachse der Schleifscheibe (18) verlaufende Pendelachse (b) fur die Schieifeinrichtung 
(16) bildet, miteinerFuhrung (8) fur den Anstellschlitten (9), die urn eine in Vorschubrichtung verlaufende Achse (a) drehbarin einem 
quer zur Vorschubrichtung (10) verfahrbaren Querschlitten (6) gelagert ist, und mit einer Einstelleinrichtung fur die Winkellage der 
Fiihrung (8) des Anstellschlittens (9) beschrieben. Um eine vorteilhafte Stahlkantenbearbeitung zu ermoglichen, wird vorgeschla- 
gen, daB die Einstelleinrichtung fur die Winkellage der Fiihrung (8) des Anstellschlittens (9) einen Stelltrieb (11) aufweist, der mit 
Hilfe einer Steuereinrichtung in Abhangigkeit von der auf die Skilange bezogenen Lage des Schleifeingriffs ansteuerbar ist. 



